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Zalacznik 1 Barlinek 14 listopad 2016r
Opis przedmiotu zamdwienia - Specyfikacja techniczna
Lokalizacja: wydziat M-2.

Dostawa i montaz zautomatyzowanego stanowiska do prostowania i walcowania pit taSmowych

1. Przeznaczenie:
1.1. Diagnozowanie parametrow taSmy pity
1.2. Automatyczne wykonywanie operacji serwisowych na podstawie odczytanych parametréw

2. Parametry pit tasSmowych

Warto$¢ Jednostka
L.p. Parametr — .
minimum | maximum
1. | Grubos¢ tasmy pity | 0,7 1,0 [mm]
2. | Szeroko$¢ rzazu 1,0 1,4 [mm]
3. | Szerokos$¢ tasmy pity | 50 110 [mm]
4. | Dlugosc tasmy pity | 4500 6000 [mm]

3. Wymagania wzgledem bezpieczeristwa

3.1. Wykonanie stanowiska zgodnie z wymaganiami harmonizacji technicznej obowigzujacymi na terenie UE
wzgledem maszyn i napedow.

3.2. Zainstalowane niezbedne zabezpieczenia mechaniczne w postaci oston jak i elektryczne zapewniajace
bezpieczenstwo obstudze.

3.3. Urzadzenia wchodzace w sktad stanowiska do serwisowania pit taSmowych posiadajg oznakowanie i
certyfikat CE.

4. Wymagania podstawowe:

4.1. Opisane stanowisko zostanie wypozyczone przez oferenta firmie Barlinek Inwestycie Sp z 0.0. na czas
niezbedny do okreslenia w warunkach operacyjnych spetnianie wymogoéw zapisanych w niniejszej
specyfikacji.

4.2. Opisane stanowisko do serwisowania pit tasmowych jest produkowane.

4.3. Stanowisko jest stosowane w przemysle - lista referencyjna.

4.4, Stanowisko charakteryzuje sie trwato$cig i niezawodnos$cig w dziataniu

4.5, Stanowisko posiada funkcje pracy w trybie automatycznym i manualnym

4.6. Minimalny okres gwarancji : 24 miesigce z wytaczeniem czesci zuzywalnych wymienionych w ofercie

5. Wydajno$é — warunki minimalne urzadzenia

5.1. Czas cyklu wykonawczego w serwisowaniu pity taSmowej <24min.

5.2. Srednia wydajno$¢ produkcyjna po serwisowaniu pity w rozcinaniu desek na lamele 2 230m2/1szt

5.3. Minimalny okres gwarancji — 24 miesiace.

5.4. Udostepnienie 1 szt. urzadzenia do przeprowadzenia testow w siedzibie Zamawiajacego (w terminie nie
dtuzszym niz do 30.01.2017 r., na okres ok. 1 miesigca)

Niespetnienie ww. warunkéw skutkuje odrzuceniem oferty
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6. Warunki oceny wg. kryterium jakosci.
6.1. Wydajnos¢ bedzie badana z uzyciem pit taSmowych o referencyjnych parametrach w okreslonych
warunkach pitowania:
Parametry pit taSmowych:

— Dtugosc - =5500[mm]
— Szeroko$¢ - =80[mm]
— Grubos¢ brzeszczotu - 0,8[mm]
— Szeroko$¢ rzazu - =1,2tolerancja -0,1[mm]
— Wysoko$¢ zeba - =6,5[mm]
— Podziatka zebdéw - 25[mm]
Parametr procesu pitowania w badaniach:
— Posuw 9m/min
— Grubos$¢ pitowanych lameli 4,0[mm]
— Doktadno$¢ pitowania 10,2[mm]

6.2. Ocena dokonywana jest przez upowazniony personel Zamawiajacego. Z oceny sporzadzany jest protokot
wskazujacy wyniki pomiaru wskazanych nizej parametréw.
6.3. Sredni czas cyklu wykonawczego serwisowanej pity bedzie wyliczany dla okresu prowadzenia testow.
6.3.1. Wynik to suma czasu przeznaczonego do serwisowania pity przez ilo$¢ przygotowanych pit
6.3.2. Czas serwisowania pity obejmuje przedziat od podania pity do stanowiska serwisowego, wykonanie
technicznego serwisu wraz ze zdjeciem pity ze stanowiska.
6.4. Srednia wydajno$é produkcyjna pit bedzie obliczana dla okresu prowadzenia testow.
6.4.1. Wynik zostanie ustalony przez podzielenie ilosci wyprodukowanych lameli (jednostka m?) podzielong
przez ilo¢ wymian pit w okresie testowym.
6.5. Doktadno$¢ pitowania bedzie oceniana metodg statystyczng na nastepujacych warunkach:
6.5.1. Pobér prébki z lamelami po rozcieciu deski w odstepach czasowych, co 4h
6.5.2. Oznakowanie punktéw pomiarowych z uzyciem szablonu wedtug ponizszego rysunku
A1l & 13L

2 diugosci

: szerokosc

7. Oczekiwania w zakresie funkcji maszyny:
7.1. Prosta obstuga maszyny
7.2. Pewnos$¢ i powtarzalno$¢ dziatania automatycznego zespotu przetwarzania zbieranych danych z obszaru
serwisowanej pity i przetwarzania ich na poprawne komendy wykonawcze
7.3. Powtarzalnos¢ metodyczna wykonywania operacji serwisowych pit
7.4. Kontrola poprawno$ci wykonywania operacji serwisowych z wizualizacjg,
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8. Docelowe Srodowisko pracy
8.1. Temperatura otoczenia 15+30°0C
8.2. Wilgotnos¢ 30-65% RH

9. Obciagzenie robocze stanowiska
9.1. Stanowisko przewidziane jest do pracy na 3 zmiany 6 dni w tygodniu (maszyna pracuje 24 godziny/dobe
przez 6 dni w tygodniu).
9.2. Petny cykl skutecznego wykonania operaciji serwisowania pity (prostowania i walcowania) nie dtuzszy jak 24
min.
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